NORD
RESINE

PLAST-EPO

Zweikomponentige, thixotrope Epoxid-
Spachtelmasse zur Abdichtung von
Rissen und Fugen und fur
Reparaturen auf Baumaterialien

TECHNISCHE MERKMALE EINSATZBEREICH ANWENDUNGEN
[ocr |

Beschreibung

PLAST-EPO ist ein/e pastdse/r zweikomponentige/r Epoxid-Fugenmasse/-Kleber mit folgenden Eigenschaften wahrend
der Anwendung:

« thixotropes Verhalten;

« |6semittelfrei;

« intelligentes Mischungsverhéltnis;

+ verschiedene Farben der zwei Komponenten zur unmittelbaren Prifung der gleichmafRigen Durchmischung des
Gemischs A+B;

» weiche und modellierbare Konsistenz zur Gewahrleistung eines leichten Auftrags auf die Oberflache;

Nach der Reifung besitzt PLAST-EPO folgende Eigenschaften:

* hohes Haftvermégen auf den meisten Ublichen Bauflachen und hohe ReilRfestigkeit (pull-off);

* hohe Druckfestigkeit;

Dank seiner besonderen Formulierung kann PLAST-EPO bereits 24 Stunden nach dem Auftrag abgeschliffen werden.

Farbe
PLAST-EPO ist in seidengrauer Farbung (ungefahr RAL 7044) erhaltlich.

Einsatzbereich

PLAST-EPO ist ausgelegt fur:

+ die Ausfuhrung des ,Verschlieens mit festen Roststében” zur Reparatur von Rissen und Fugen auf Estrichen und
Beton;

« das Verkitten kleiner Schlitze an Boden und Wand;

« die Verklebung von Bauteilen geringer GréRe;

* Klebungen verschiedener Art auf Metall, Mauerwerk, Naturstein, Eisen und Holz;

« die Reparatur von Mdbeln aus Holz, MDF oder Spanholz und/oder die Neukonstruktion fehlender Teile;

« die Verfugung auf gefliesten Oberflachen.

In Kombination mit dem Haftvermittler TILEPUR BASE (siehe technisches Datenblatt) ist PLAST-EPO das beste
Produkt fiir die Verlegung der Profil-Gummielemente der Serie NORDSEAL TAPE (siehe technisches Datenblatt).

Vorteile

* PLAST-EPO wird in einer kompakten und ergonomischen Packung angeboten, die das Erstellen der Mischung
erleichtert;

* PLAST-EPO hat ein Mischverhaltnis 1:1 sowohl im Gewicht als auch im Volumen (leicht dosierbar);

* PLAST-EPO in der Vorbereitung von A+B: Die GleichmaRigkeit der Farbe entspricht der Homogenitat der Mischung.
Dank dieser Eigenschaften des Produkts konnen kleine Mengen des Gemischs A+B auch durch einfaches Mischen per
Hand der zwei Komponenten problemlos vorbereitet werden.

* PLAST-EPO ist thixotrop, d.h. kein Flie3en in der Vertikalen bei Auftragsdicken bis 1 cm;

* PLAST-EPO bietet eine optimale Haftung auf metallischen Untergriinden;

« PLAST-EPO ist als Kleber sehr zah;

NORD VIA FORNACE VECCHIA, 79 Tel +39 0438 437511 info@nordresine.it
RESINE 31058 SUSEGANA (TV) - italy Fax +39 0438 435155 www.nordresine.it

150 9001



NORD
RESINE

PLAST-EPO

» Dank seiner besonderen chemischen Zusammensetzung schrumpft PLAST-EPO nicht in der Vernetzungsphase;
* PLAST-EPO kann bequem mit Schleifpapier oder Schleifnetz abgeschliffen werden;

Allgemeine Vorbereitung des Verlegeuntergrunds

* Die fir die Klebung vorgesehenen oder abzudichtenden Oberflachen miissen sauber und trocken sein.

« Priifen, ob der Untergrund tragfahig und firr den vorgesehenen Gebrauch geeignet ist.

* Von den Metalloberflachen missen Rost oder Oxide durch Abbirsten und/oder Abschleifen entfernt werden.

Es besteht auch die Moglichkeit, das Sandstrahlen auf dem Grad Sa2!% auszufiihren (gemaR ISO 8501-1 oder
S1S055900).

* Die Klebeoberflachen durch chemisches Abbeizen mit GEL STRIPPER oder FLUID STRIPPER (siehe technisches
Datenblatt) und/oder Abbiirsten, Abschleifen oder Schleifen von fragilen Beschichtungen oder Lacken reinigen.

Vorbereitung des Produkts

* Die Dosen der zwei Komponenten 6ffnen.

* Komp. B in die Komp. A geben;

* Die zwei Komponenten mischen, bis eine gleichmaRig graue Paste entsteht.

* Bei Streifenbildung sollte die Auftragsmasse besser gemischt werden.

» Im Fall einer partiellen Verwendung der Packung die jeweils gleiche Menge der zwei Komponenten
(Vernetzungsverhaltnis 1:1 sowohl im Volumen als auch im Gewicht) in einen Verarbeitungsbehalter geben und bis
zum Erhalt einer homogenen Konsistenz mischen.

Anwendung des Produkts

» Zur Ausfliihrung von ,VerschlieBungen®

» Stiicke von 30 — 50 cm Lange des Rundeisens aus gewelltem Stahl mit 8 — 10 mm Durchmesser vorbereiten.

» Mit einer Diamantscheibe Schnitte von ca. 2 — 3 cm Tiefe, mit fir die MalRe des Rundeisens passender Breite und
Lange und mit Abstanden zueinander von ca. 50 cm rechtwinklig zum Riss ausfiihren.

» Den Staub sorgfaltig aus den Nuten absaugen.

* PLAST-EPO in die Nuten giel3en, bis sie etwa zur Halfte gefillt sind.

* Die Rundeisen einsetzen und mit PLAST-EPO bedecken.

* Die H6he von PLAST-EPO mit einem kleinen Spachtel regulieren.

» Als Spachtelmasse

» Mit glattem Stuckateurspachtel auftragen.

» So weit wie moglich die ProduktunregelmaRigkeiten entfernen.
» Mindestens 24 Stunden warten, bevor abgeschliffen wird.

» Als Kleber

* Eine Schicht PLAST-EPO auf beide Klebeflachen auftragen (doppelt verstreichen).

* Priifen, ob der Kleber die Oberflache gut benetzt hat und in die rauen Stellen eingedrungen ist.
* Die Klebung ausflihren.

» Mindestens 2 Stunden in der vorliegenden Position halten (bei +23°C und 50% RF).

Hoéhere Temperaturen tber +23°C beschleunigen den Reifeprozess des Klebers.

» In Kombination mit NORDSEAL TAPE

* Die Aufnahme flir das Fugen-Abdeckprofil NORDSEAL TAPE vorbereiten (siehe technisches Datenblatt).

* Den Staub vollstandig aus der Aufnahme entfernen.

* Die Oberflache NORDSEAL TAPE mit einem sauberen, in NORDPROM SV getrankten Lappen behandeln (siehe
technisches Datenblatt).

Diese Behandlung ermdglicht in nur einem Durchgang:

— den Staub vom Fugen-Abdeckprofil entfernen;

— die Oberflache des Fugen-Abdeckprofils aktivieren und deren Kompatibilitdt mit PLAST-EPO herstellen.

« Einige Minuten warten, bis das in NORDPROM SV enthaltene Lésungsmittel verdampft ist.

+ Die Aufnahme mit PLAST-EPO fillen.

* Das Fugen-Abdeckprofil NORDSEAL TAPE sofort auf den gerade erfolgten Auftrag von PLAST-EPO positionieren.
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Verbrauchswerte

Anwendungsweise Mindestverbrauch maximaler MaReinheit Verdiinnung
Verbrauch

Als Fillmaterial 1,46 1,54 kg/L -

Fir Spachtelungen und Glattungen 1,5 1,5 kg/m? -

von 1 mm Dicke

Reinigung der Werkzeuge

* Frisches Produkt: Reinigung mit AZETON, Alkohol, Epoxidverdiinnung oder Nitroverdinnung.
 Ausgehartetes Produkt: mechanische Entfernung, spezifische Abbeizmittel (GEL STRIPPER oder FLUID STRIPPER)

oder Heildluftfon.

Niitzliche Tipps fiir die Verlegung

» Beim Mischen von PLAST-EPO berticksichtigen, dass die Topfzeit des Produkts (siehe Tabelle der technischen
Daten) mit der Zunahme der Temperatur und der angeruhrten Produktmenge abnimmt.

* Nur auf trockenen Untergriinden auftragen.

» Das Produkt ist gefahrlich; die VorsichtsmaRnahmen ergreifen und die PSA anwenden bzw. anziehen, die im

Sicherheitsdatenblatt unter Punkt 8 angegeben sind.

* Die Produktriickstdnde kénnen vor der Aushartung mit Ethanol oder AZETON entfernt werden.

Bevor fortgefahren wird, auf die Empfindlichkeit der Oberflachen gegeniliber Lésungsmitteln achten.

» Nach der Aushartung kann das Produkt nur mit mechanischen Mitteln entfernt werden.

» Warten, bis das Produkt ausgehartet ist, und erst dann abschleifen.

* Vor dem Gebrauch das Sicherheitsdatenblatt aufmerksam durchlesen.

Technische Daten

» KENNDATEN DES PRODUKTS MaReinheit Wert
Dichte bei 23°C (Komponente A), EN ISO 2811-1 kg/L 1,48 £ 0,05
Dichte bei 23°C (Komponente B), EN ISO 2811-1 kg/L 1,50 £ 0,05
Dichte bei 23°C (Mischung A+B), EN ISO 2811-1 kg/L 1,50 + 0,04
Scheinbare dynamische Viskositat Brookfield (23°C / 50% RF mPass 7007000 + 10°000
Spindle ASTM#7, 10 U/min), EN ISO 2555

Farbe (Komponente A) - Weily
Farbe (Komponente B) - Schwarz
Farbe der Mischung - Grau (ca. RAL 7044)
Aussehen (Komponente A) - Paste
Aussehen (Komponente B) - Paste
Aussehen (Mischung A+B) - Thixotrope Paste
Trockenmasse (A+B, 125°C, 3 Stunden), ISO 3251 - (99,80 £ 0,02)%
» ANWENDUNGSDATEN UND ENDLEISTUNGEN MaReinheit Wert
Mischungsverhaltnis nach Gewicht (A:B) - 1:1
Mischungsverhaltnis nach Volumen (A:B) - 1:1
Verarbeitungstemperatur °C Von +5 bis +30
Topfzeit (thermometrisch), 1 kg von A+B, von +5°C bis +40°C, EN ISO 9514 min 140 £ 20
Topfzeit (thermometrisch), 1 kg von A+B, von +10°C bis +40°C, EN ISO 9514 min 80+15
Topfzeit (thermometrisch), 1 kg von A+B, von +23°C bis +40°C, EN ISO 9514 min 25+5
Topfzeit (thermometrisch), 1 kg von A+B, von +27°C bis +40°C, EN ISO 9514 min 103
Koeffizient der linearen thermischen Dehnung, EN 1770 1/K (85 +5)107°

Aufbewahrung des Produkts

* 24 Monate in der geschlossenen Originalpackung an einem trockenen, Uberdachten, vor Sonnenstrahlen geschiitzten
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Ort bei einer Temperatur zwischen +5°C und +30°C.

Packungsgrofen
VARIANTE PACKUNG ADR  PACKUNGEN PRO KOMPONENTEN
PALETTE
- kit (2A+2B) da 2 kg P* - A = 0,5 kg (barattolo)
B = 0,5 kg (barattolo)
- kit (A+B) da 4 kg P* - A =2 kg (fustino)
B = 2 kg (barattolo)
Legenda ADR:

P* = merce PERICOLOSA imballata in quantita limitata (confezionata come da Cap. 3.4 ADR)

RECHTLICHE HINWEISE

Die Empfehlungen fiir den Gebrauch unserer Produkte entsprechen unserem aktuellen Kenntnisstand. Wir
Ubernehmen keine Garantie und/oder Haftung bezliglich des bei der Verarbeitung erzieltenEndergebnisses. Sie
befreien den Kaufer nicht von seiner Aufgabe, das Produkt vor Verarbeitung oder Verwendung auf seine Eignung zu
Uberpriifen. Auf der Website www.nordresine.com ist die letzte Version des vorliegenden Datenblatts einsehbar

AUSGABE
Ausgabe: 13.01.2010
Uberarbeitung: 08.06.2018
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