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NORPHEN ESC
Warstwa finalna systemu wykonczen
statycznych podtdg rozpraszajgcych lub przewodzgcych

Opis
NORPHEN ESC jest czescig systemu podtdg zywicznych ztozonego z NOPRHEN ESC FONDO i NORPHEN ESC,
ktory pozwala na wykonania statycznych podtdg rozpraszajacych (odpornos¢ elektryczna pionowa nie
wieksza niz 10° Ohm) lub przewodzacych (odpornos¢ elektryczna pionowa nie wieksza niz 10 Ohm). W sktad
produktu NORPHEN ESC wchodza:

e Skfadnik A: to mieszanina ptynnych prepolimeréw epoksydowych oraz dodatkéw przewodzacych;

e Skfadnik B: to aminy niezbedne do procesu kopolimeryzacji.

Zastosowanie

NORPHEN ESC jest stosowany jako powtoka o wysokich wiasciwosciach w systemach wykonczen powierzchni
posadzkowych, gdzie pojawia sie konieczno$¢ zagwarantowania bezpieczenstwa pracownikow i urzadzen. Do
takich nalezg powierzchnie EPA (obszary elektrostatycznie chronione) wystepujace w:

przemysle elektronicznym;

salach operacyjnych;

miejscach z istniejagcym ryzykiem wybuchu;

serwerowniach;

magazynach zautomatyzowanych i halach montazowych;

Sposadb uzycia
NORPHEN ESC stosuje sie jako warstwa zamykajace powierzchnie wykonang produktem NORPHEN ESC
FONDO i uzupetnia cykl realizacji statycznych podtdg rozpraszajacych lub przewodzacych.

Przygotowanie podtoza:
Podloze nalezy przygotowaé zgodnie z instrukcjami znajdujacymi sie w karcie technicznej produktu
NORPHEN ESC FONDO.

Przygotowanie produktu
Wlac¢ skfadnik B do sktadnika A i doktadnie miesza¢ za pomocqa profesjonalnego mieszadta na niskich
obrotach, az do otrzymania jednorodnego produktu.

Naktadanie produktu

e Na wykonanej dzien wczesniej warstwie produktem NORPHEN ESC FONDO aplikowa¢ produkt NORPHEN
ESC za pomoca packi.

e Zaraz po tej czynnosci, $wiezo na $wieze przy zuzyciu ok 0,25 kg/m? wykonaé kolejng warstwe
stosujac watek z krotkim wiosiem, a nastepnie odpowietrzy¢ stalowym watkiem;

e Nastepnego dnia wykona¢ drugg warstwe za pomoca packi zuzywajac 0,25 kg/m?;

e Ponownie metoda $wieze na swiezo wyréwnac¢ powierzchnie watkiem z krotkim wiosiem i odpowietrzy¢
wykonang posadzke stalowym watkiem.

Wydajnosé
Przy zuzyciu 0,5kg/ m2 produktu (A+B), mozna wykonac warstwe o grubosci okoto 0,4 mm.

Zuzycie
Aby wykonac gtadka i btyszczacg warstwe na bazie produktu NORPHEN ESC FONDO nalezy zastosowac 0,5
kg/m? produktu NORPHEN ESC (A+B).

Ostrzezenia i specjalne zalecenia

e W okresie zimowym niska temperatura podwyzsza lepkos¢ produktu utrudniajgc natozenie produktu za
pomocg watka oraz dajac matowy koncowy efekt. Przed zmieszaniem sktadnikow trzymac produkt w
ocieplanym pomieszczeniu;

e Sktadniki A i B miesza¢ doktadnie w stosunkach podanych przez producenta. W razie potrzeby
postugiwac sie waga.

e Do czyszczenia narzedzi zastosowac produkt NORPHEN SOLVENTE.

e Przed zastosowaniem uwaznie przeczyta¢ karte bezpieczenstwa produktu.
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NORPHEN ESC
Warstwa finalna systemu wykonczen
statycznych podtdg rozpraszajgcych lub przewodzgcych

Specyfikacja techniczna

Gesto$¢ UNI 8310 g/cm3 1,20 £ 0,05
Pot life PN EN ISO 9514 min 30 £ 10
SZNaISsSgC(?:IQCIa powierzchniowego, godz. <12
Czas minimalnego dojrzewania dni >7
Temperatura stosowania °C od +12 do +35
Odporno$¢ na UV i kondensacje, AE >30
ASTM D4329(168 godzin ekspozycji) Apotysk -90
Przyczepnosc do betonu
(pull-off test), ASTM D 4541 MPa >3,5
Twardos¢ Shore D, ASTM D2240 --- >65
Odpornos¢ na scieranie, UNI 8298-9 mg < 130
Odpornosc¢ elektryczna *
PN EN 1081:2001 0
Pionowa, R; <<10°

Powierzchniowa, Rj <<10°

Proporcje mieszania A:B 2,5:1,0

* systemu NORPHEN ESC FONDO i NORPHEN ESC
Uwaga: metody badan sa zgodne z normami okreslonymi w tabeli.

Pakowanie i magazynowanie

Opakowanie 5,6 12,6 kg (A+B)

Sktadnik A i B: 24 miesigce w oryginalnym, zamknietym opakowaniu, w zadaszonym i

Magazynowanie suchym miejscu, w temperaturze od +5°C do +30°C. Chroni¢ przed mrozem.

Zastrzezenia prawne

Zalecenia dotyczace sposobu stosowania naszych produktdw sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy i nie
skutkujg przejeciem jakiejkolwiek gwarancji i/lub odpowiedzialnosci co do koncowego wyniku
wykonywanych prac. Nie zwalniaja wiec one klienta od odpowiedzialnosci zwigzanej ze sprawdzeniem
przydatnosci produktow w zakresie ich planowanego zastosowania poprzez przeprowadzenie wstepnych
prob. Na stronie internetowej pod adresem www.nordresine.pl dostepna jest najnowsza wersja niniejszej
karty technicznej.

Edycja
02.01. 2012
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